NOTE D'INFORMATION

EUROPE QUALITE Loire Atlantique informe que dans le cas de rapports rendus hors accréditation
(NC), ceux-ci ne sont ni présumés conformes au référentiel d’accréditation, ni couverts par les
accords de reconnaissance internationaux.

Quelle que soit la prestation retenue, EUROPE QUALITE Loire Atlantique garantit le raccordement
aux étalons nationaux et/ou internationaux.

Pour une information concernant les incertitudes et les mesurandes sous accréditation COFRAC,
merci de bien vouloir se reporter a la rubrique accréditations COFRAC.

Les incertitudes présentées sont des incertitudes optimales, le laboratoire se réserve le droit de les
dégrader (état, contributions intrinseques de l'instrument a étalonner...).

L'instrument doit obligatoirement comporter un numéro de série ou un identifiant gravé pour
pouvoir émettre un rapport de résultats.

Pour tout complément d'information, prendre contact avec le responsable technique du laboratoire.

Déclaration de conformité

Le laboratoire établit une déclaration de conformité uniquement dite binaire :

- Conforme (ou conforme apres intervention dans le cas d’une opération de réglage),
- Non conforme.

Toutes les déclarations de conformité établies par le laboratoire prennent en compte Uincertitude
de mesure. Cependant cette prise en compte peut se faire de maniéere directe ou indirecte selon les
domaines et la prestation souhaitée par le client.

Afin de maintenir les risques de décisions incorrectes, a des niveaux acceptables lors des
déclarations de conformité, la valeur de lincertitude de mesure maximale est fixée par rapport a
Uintervalle de tolérance.

Critére de décision

Afin d'établir une déclaration de conformité, l'incertitude de mesure (cmc: Calibration and
Measurement Capability) doit étre inférieure a ['Intervalle de Tolérance. (Critére amandé selon
certaines normes, domaines,...)

Fiabilité de décision
La probabilité de conformité aux exigences spécifiées est calculée selon la norme NF ISO/CEI Guide
98-4.

Confidentialité

Aucune donnée ne sera diffusée a des tiers non concernés par cette prestation, sauf exigences
légales ou réglementaires. Dans ce cas, le client sera informé des données communiquées.

Gestion des anomalies
Le processus de traitement des réclamations est disponible sur simple demande.
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Possibilités d'étalonnage d'EUROPE QUALITE LOIRE ATLANTIQUE

(1): N° d'accréditation Cofrac (portée disponible sur www.cofrac.fr), convention XXX

(2): C: Prestation sous accréditation; NC: Prestation hors accréditatic

Domaine N Accréditation(1) | Code Tarif | (2) | Instrument soumis  étalonnage [LIEUX Etendue de mesure Incertitude de mesure optimale | Normes ou textes de référence Principe de la mesure Mesurande Complément
PRESSION 21200 | NC Manométre Analogique Us Pression Absolue gaz 0 4 160 kPa +(250 Pa) Méthode interne PEPR 3501 | COMParaison & un étalon 6 points de justesse (montée + déscente) Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d'étalonnage et /ou_partie vérification|
tous les 20% EM avec 1 point de répétabilté
PRESSION 21200 NC Manométre Analogique Us Pression Relative gaz -100 & 500 kPa +(150 Pa+1,9.10-4 Pr) Méthode interne PEPR 3501 | COMParaison & un étalon 6 points de justesse (montée + déscente) Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d'étalonnage et /ou partie vérification)
tous les 20% EM avec 1 point de répétabilté
PRESSION 21200 | NC Manométre Analogique Us Pression Relative gaz 0 4 1000 kPa +(140 Pa +3,8.10-4 Pr) Méthode interne PEPR 3501 C°’“"a’a'sf'" & un étalon 6 points de justesse (montée + déscentel Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d'étalonnage et /ou_partie vérification|
ous les 20% EM avec 1 point de répétabilité
PRESSION 21200 | NC Manométre Analogique us Pression Relative gaz 0 4 4000 kPa +(800 Pa +2,8.10-4 Pr) Méthode intere PEPR 3501 | ComParaison & un étalon 6 points de justesse (montée + déscentey Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d'étalonnage et /ou_partie vérification)
tous les 20% EM avec 1 point de répétabilté
PRESSION 21200 | NC Manométre Analogique L Pression Relative huile 0 4 40 Mpa +(2500Pa+2,1.10-4Pr) | Méthode interne PEPR 3501 C°’“"a’a'sf'" & un étalon 6 points de justesse (montée + déscentel Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d'étalonnage et /ou_partie vérification|
ous les 20% EM avec 1 point de répétabilité
PRESSION 21200 | NC Manométre Analogique L Pression Relative huile 0 & 100 Mpa £(2800Pa+2,9.104Pr) | Méthode interne PEPR 3501 | ComParaison & un étalon 6 points de justesse (montée + déscente Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d'étalonnage et /ou_partie vérification|
tous les 20% EM avec 1 point de répétabilté
PRESSION 21210 | Nc | Manometre Numérique Capteur | | /o Pression Absolue gaz 0 & 160 kPa +(250 Pa) Méthode interne PEPR 3502 | COMParaison & un étalon 6 points de justesse (montée + déscente) Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d‘étalonnage et /ou partie vérification|
Interne tous les 20% EM avec 1 point de répétabilté
PRESSION 21211 NC | Manométre Numérique Capteur | ) /o Pression Absolue gaz 0 4 160 kPa +(250 Pa) Méthode interne PEPR 3502 | COMParaison a un étalon 11 points de justesse (montée + déscentq) Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d'étalonnage et /ou_partie vérification)
Interne tous les 20% EM avec 3 point de répétabilité
PRESSION 21220 | Nc | Manometre Numérique Capteur | | /o Pression Absolue gaz 0 & 160 kPa +(250 Pa) Méthode interne PEPR 3502 | COMParaison & un étalon 6 points de justesse (montée + déscente) Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d‘étalonnage et /ou partie vérification|
Externe tous les 20% EM avec 1 point de répétabilté
PRESSION 21221 Nc | Manometre Numérique Capteur |\ o Pression Absolue gaz 0 4 160 kPa +(250 Pa) Méthode interne PEPR 3502 | COMParaison  un étalon 11 points de justesse (montée + déscentq) Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d'étalonnage et /ou partie vérification)
Externe tous les 20% EM avec 3 point de répétabilité
PRESSION 21210 | Nc | Manometre Numérique Capteur | o | procion Relative gaz -100 & 500 kPa +(150 Pa+1,9. 104 Pr) Méthode interne PEPR 3502 | COMParaison & un étalon 6 points de justesse (montée + déscente) Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d‘étalonnage et /ou partie vérification|
Interne tous les 20% EM avec 1 point de répétabilté
Manométre Numérique Capteur ) ! , o Comparaison a un étalon 11 points de justesse (montée + déscentd) ) " R -
PRESSION 21211 | NC US | Pression Relative gaz -100 & 500 kPa +(150Pa+1,9.10-4Pr) | Méthode interne PEPR 3502 © Erreur de justesse Délivrance dun certificat d‘étalonnage et /ou partie vérification
Externe tous les 20% EM avec 3 point de répétabilité
PRESSION 21220 | Nc | Manometre Numérique Capteur | o | procion Relative gaz -100 & 500 kPa +(150 Pa+1,9. 104 Pr) Méthode interne PEPR 3502 | COMParaison & un étalon 6 points de justesse (montée + déscente) Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d'étalonnage et fou partie vérification
Interne tous les 20% EM avec 1 point de répétabilté
Manométre Numérique Capteur ) , o Comparaison a un étalon 11 points de justesse (montée + déscentd) ) " R -
PRESSION 21221 | NC US | Pression Relative gaz -100 & 500 kPa +(150Pa+1,9.10-4Pr) | Méthode interne PEPR 3502 © Erreur de justesse Délivrance dun certificat d‘étalonnage et /ou partie vérification
Externe tous les 20% EM avec 3 point de répétabilité
PRESSION 21210 | Nc | Manometre Numérique Capteur | | /o Pression Relative gaz 0 & 1000 kPa + (140 Pa +3,8.10-4 Pr) Méthode interne PEPR 3502 | COMParaison & un étalon 6 points de justesse (montée + déscente) Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d'étalonnage et fou partie vérification
Interne tous les 20% EM avec 1 point de répétabilté
Manométre Numérique Capteur ) , o Comparaison a un étalon 11 points de justesse (montée + déscentd) ) " R -
PRESSION 21211 | NC us Pression Relative gaz 0 & 1000 kPa +(140Pa+38.10-4Pr) | Méthode interne PEPR 3502 © Erreur de justesse Délivrance dun certificat d‘étalonnage et fou partie vérification
Externe tous les 20% EM avec 3 point de répétabilité
PRESSION 21220 | Nc | Manometre Numérique Capteur | /o Pression Relative gaz 0 & 1000 kPa + (140 Pa +3,8.10-4 Pr) Méthode interne PEPR 3502 | COMParaison & un étalon 6 points de justesse (montée + déscente) Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d'étalonnage et fou partie vérification
Interne tous les 20% EM avec 1 point de répétabilté
Manométre Numérique Capteur , o Comparaison a un étalon 11 points de justesse (montée + déscentd) ) " R -
PRESSION 21221 | NC us Pression Relative gaz 0 & 1000 kPa +(140Pa+38.10-4Pr) | Méthode interne PEPR 3502 © Erreur de justesse Délivrance dun certificat d‘étalonnage et /ou partie vérification
Externe tous les 20% EM avec 3 point de répétabilité
PRESSION 21210 | Nc | Manometre Numérique Capteur | /o Pression Relative gaz 0 & 4000 kPa £(800Pa+28 104 Pr) | Méthode interne PEPR 3502 | COMParaison & un étalon 6 points de justesse (montée + déscente Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d'‘étalonnage et fou partie vérification
Interne tous les 20% EM avec 1 point de répétabilté
Manométre Numérique Capteur , o Comparaison a un étalon 11 points de justesse (montée + déscentd) ) " R -
PRESSION 21211 | NC us Pression Relative gaz 0 & 4000 kPa +(800Pa+28.10-4Pr) | Méthode interne PEPR 3502 © Erreur de justesse Délivrance dun certificat d‘étalonnage et /ou partie vérification
Externe tous les 20% EM avec 3 point de répétabilité
PRESSION 21220 | Nc | Manometre Numérique Capteur | /o Pression Relative gaz 0 & 4000 kPa +(800Pa+28 104 Pr) | Méthode interne PEPR 3502 | COMParaison & un étalon 6 points de justesse (montée + déscente Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d'étalonnage et fou partie vérification
Interne tous les 20% EM avec 1 point de répétabilté
Manométre Numérique Capteur , o Comparaison a un étalon 11 points de justesse (montée + déscentd) ) " R -
PRESSION 21221 | Ne us Pression Relative gaz 0 & 4000 kPa +(800Pa+28.10-4Pr) | Méthode interne PEPR 3502 © Erreur de justesse Délivrance dun certificat d‘étalonnage et /ou partie vérification
Externe tous les 20% EM avec 3 point de répétabilité
PRESSION 21210 | Nc | Manometre IN‘”“é”q“e Capteur | Pression Relative huile 0 4 40 Mpa +(2500Pa+2,1.104Pr) | Méthode interne PEPR 3502 | COMParaison & un étalon 6 points de justesse (montée + déscente Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d'étalonnage et fou partie vérification
nterne tous les 20% EM avec 1 point de répétabilté
PRESSION 21211 Nc | Manometre Numérique Capteur | Pression Relative huile 0 a 40 Mpa +(2500 Pa +2,1.10-4 Pr) Méthode interne PEPR 3502 | COMParaison a un étalon 11 points de justesse (montée + déscentq) Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d'étalonnage et fou_partie vérification|
Externe tous les 20% EM avec 3 point de répétabilité
PRESSION 21220 | Nc | Manometre ‘N“"‘é”q“e Capteur | Pression Relative huile 0 4 100 Mpa + (2800 Pa+2,9.104Pr) | Méthode interne PEPR 3502 | COMParaison & un étalon 6 points de justesse (montée + déscente Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d'étalonnage et fou partie vérification
nterne tous les 20% EM avec 1 point de répétabilté
PRESSION 21221 Nc | Manométre Numérique Capteur | Pression Relative huile 0 2 100 Mpa +(2800 Pa +2,9. 10-4 Pr) Méthode interne PEPR 3502 | COMParaison & un étalon 11 points de justesse (montée + déscentq) Erreur de justesse Délivrance d'un certificat d'é etfou partie
Externe tous les 20% EM avec 3 point de répétabilité
PRESSION NC Soupape US | Pression Relative gaz -100 & 500 kPa £(150Pa+19.10-4Pr) | Méthode interne PEPR 3503 Comparaison  un étalon 5 points de répétabilité Ecart Délivrance d'un certificat d‘étalonnage et fou partie vérification
PRESSION NC Soupape us Pression Relative gaz 0 & 1000 kPa +(140Pa+38.10-4Pr) | Méthode interne PEPR 3503 Comparaison  un étalon 5 points de répétabilité Ecart Délivrance d'un certificat d‘étalonnage et /ou partie vérification
PRESSION NC Soupape us Pression Relative gaz 0 & 4000 kPa £(800Pa+28.10-4Pr) | Méthode interne PEPR 3503 Comparaison  un étalon 5 points de répétabilité Ecart Délivrance d'un certificat d‘étalonnage et fou partie vérification




PRESSION

21400

NC

Jauge de vide

Pression absolue gaz de 0,01 a 10 kPa

+(2,0Pa+21x103Pr)

Méthode interne PEVI 3001

Comparaison a un étalon 2 cycles de mesure par pressions
croissantes 2 décades avec 3 points de mesures par décade

Ecart de justesse

Délivrance d'un certificat d'étalonnage et /ou

partie vérification|

PRESSION

21401

NC

Jauge de vide

Pression absolue gaz de 0,01 a 10 kPa

+(2,0Pa+2,1x10-3Pr)

Méthode interne PEVI 3001

Comparaison & un étalon 2 cycles de mesure par pressions
croissantes 3 décades avec 3 points de mesures par décade

Ecart de justesse

Délivrance d'un certificat d'étalonnage et /ou

partie vérification|

PRESSION

21400

NC

Jauge de vide

Pression absolue gaz de 0,001 & 1 kPa

+(0,25Pa+3,1x10-3Pr)

Méthode interne PEVI 3001

Comparaison a un étalon 2 cycles de mesure par pressions
croissantes 2 décades avec 3 points de mesures par décade

Ecart de justesse

Délivrance d'un certificat d'étalonnage et /ou

partie vérification|

PRESSION

21401

NC

Jauge de vide

Pression absolue gaz de 0,001 a 1 kPa

+(0,25Pa+3,1x10-3Pr)

Méthode interne PEVI 3001

Comparaison & un étalon 2 cycles de mesure par pressions
croissantes 3 décades avec 3 points de mesures par décade

Ecart de justesse

Délivrance d'un certificat d'étalonnage et /ou

partie vérification|

PRESSION

21400

NC

Jauge de vide

Pression absolue gaz de 0,0001 4 0,1 kPa

+(0,080 Pa+28x10-3Pr)

Méthode interne PEVI 3001

Comparaison a un étalon 2 cycles de mesure par pressions
croissantes 2 décades avec 3 points de mesures par décade

Ecart de justesse

Délivrance d'un certificat d'étalonnage et /ou

partie vérification|

PRESSION

21401

NC

Jauge de vide

Pression absolue gaz de 0,0001 4 0,1 kPa

+(0,080 Pa+28x10-3Pr)

Méthode interne PEVI 3001

Comparaison & un étalon 2 cycles de mesure par pressions
croissantes 3 décades avec 3 points de mesures par décade

Ecart de justesse

Délivrance d'un certificat d'étalonnage et /ou

partie vérification|




Possibilités d'étalonnage ' EUROPE QUALITE LOIRE ATLANTIQUE
(

1): N° d'accréditation Cofrac (
ous

(2): C: Prestation

(portée disponible sur www.cofrac.fr), convention XXXX.
4 o

Domaine Accréditation $$: ® Instrument soumis & | \e8 Erendue de mesure '““’"':::'::I;“""" brmes ou textes de référen: Principe de la mesure Mesurande Complément Image
Methor d:ﬁl?:; 6o sur | Génération dun niveau de température dont a valeur est déterminge 3 points de mesures en standard, programme & définir par le client, (si aucun
TEMPERATURE 27101 NG| sonde seute tous types 3pts | L -50°C 4200°C 06 X 07-0201 ar un thermomtre étalonné Mesure dune température dans un four ou point spécifié 0°C, 100°C, 150°C) s
lypes 3 p! s DX 070292 Etalonnage par comparaison dans un four vertical avec bloc Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spécif. Client, 2. & défaut spécif.
o, diégalisation. constructeur, 3. a défaut spécif. Normative)
PETH 6507 - " -
. . . Geénération d'un niveau de température dont la valeur est déterminée 3 points de mesures en standard, programme & définir par le client (si aucun point
Thermométre / sonde autres que _50°C 4 200°C De0,12°Ca06°Cen | Méthode intere basée sur ar un thermometre étalonné. Mesure d'une température dans un four ou | spécifié 0°C, 100°C, 150°C). Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spécif
TEMPERATURE 27120 NC| surface etinfra rouge en 3 points | L fonction de la résolution de X 07-020-1 . pécifie 0 ! ; /
d g n de | Etalonnage par comparaison dans un four vertical avec bloc Client, 2. & défaut spécif. constructeur, 3. & défaut spéci. Normative, 4. & défaut
entre - 50°C et 200°C (a préciser) Iéquipement. FDX 07-020-2 !
diégalisation. combinaison spécif. constructeur/norme.
FDX 07-028
Metho d:ﬁzﬁf’:ﬂ; 6o sur | Génération dun niveau de température dont a valeur est déterminge 3 points de mesures en standard, programme 3 définir par le client (si aucun point
TEMPERATURE 21131 INc|  Thermometre dambiance L 5°Ca50°C 065°C X 07-029-1 par un thermomtre étalonné. X Mesure d'une température dans une étuve |SPECHé 5°C, 25°C, 50°C). Délivrance d'un GEV (EMT basée sur : 1. spécif. Client, /
jEpdicrg Etalonnage par n dans de ot 2. 2 défaut spécif. constructeur, 3. & défaut spécif. Normative, 4. & défaut
DX 07-026 d'hygrométrie combinaison spécif. constructeur/norme.
. ’ . ) 3 points de mesures en standard, programme & défini par le client. Délivrance
HYGROMETRIE 27290 |NC Sonde Hygrométrie L de 20% 4 80% De 1,0%HR & 2,0%HR PEHY-5501 Génération d'un niveau dhygrométrie dans un générateur de Mesure d'une hygrometrie dans un d'un CEV (EMT basée sur : 1. spécif. Client, 2. & défaut spécif. constructeur, 3. & /
température et d hygrométrie étalonné générateur dhumidité
défaut spécif. Normative, 4. & défaut combinaison spécif. constructeur/norme.
TEMPERATURE Sonde de température et of ID 3 pour la température et 11D [cf ID 3 pour la température et| cf ID 3 pour la température et . ’ of ID 3 pour la température et 1D 4 pour . ; , ,
L OROMETRE 27300 [NC hygrometrie L i 1D 4 pour A 11D 4 pour thygrométrie o ID 3 pour Ia température et 1D 4 pour Ihygrométrie ol of ID 3 pour la température et 11D 4 pour hygrométrie /
Methode e e sur: | Génération dlun niveau de température dont la valeur est déterminée 3 points de mesures en standard, programme & définir par le client. (si aucun
Thermométre sonde de -50°C 4200°C . par un thermométre étalonné. Mesure dune température dans un four ou point spécifié 0°C, 100°C, 150°C)
TEMPERATURE 27318 [NC 0 s 08°C FDX 07-029-1 ° : i . i ’ s 6 o /
température sur site o 070562 Etalonnage par comparaison dans un four vertical avec bloc une étuve Délivrance d'un CEV (EMT basée sur: 1. spécif. Client, 2. & défaut spécif.
X 07026 dégalisation. constructeur, 3. & défaut spécif. Normative)
Régulateur de température - Selon la gamme de Ia fonction testée.
TEMPERATURE 27430 |NC| simulation électrique (1 type de | LS | Plage de mesure de finstrument 08°C PETH 6501 Méthode interne | éthode par bl entre e ‘e'“"e’f"”’e simulée par un Erreur dindication : Température Délivrance d " AZE"/ (EMT:a’sff sur : 1. spécif. 5"9"" i 5”;"”
Capteur simu) calibrateur et linstrument constructeur, 3. a défaut spécif. Normative, 4.  défaut combinaison spécif.
PETH 6511 Température
Bain thermostaté. Méthode interne basée Détermination de la correction en
TEMPERATURE 27500 [NC i us -50°C 4200°C 0,3°C au minimum FDX 07-020-1 Comparaison & une sonde étalon température a apporter 4 linstrument sous | 3 points de mesures en standard dans un puits, programme & définir par le client.
our portable
FDX 07-020-2 test pour obtenir a valeur de référence.
FDX 07-030 Détermination de Ia stabilité
rature
Méthode par comparaison & des sondes platine / couples Détermination de la correction en Programme & défini par e client
TEMPERATURE 35000 [NC | Controle de température en 1 point | S -50°C 4 200°C 0,3°C au minimum Méthode interne. P: P P! oupl température & apporter 4 linstrument sous. . oA ir par le ¢ . 1
thermoslectriques dans les générateurs EQF ou dlient En fonction de la température souhaitée utiisation d'un générateur EQF ou client.
test pour obtenir la valeur de référence.
Détermination de la stabilité.
rature
Prise de lempérature ambiants Meéthode par comparaison 4 une sonde platine o un enregistreur de Détermination de la correction en Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spécif. Client, 2. a défaut spécif.
TEMPERATURE 35002 NG P s -50°C 4 200°C 0,3°C au minimum Méthode interne P P P - 9 température & apporter a linstrument sous. Constructeur) 1
point) température placée a coté du thermométre d'ambiance.
test pour obtenir la valeur de référence.
Détermination de la stabilité.
rature
o . 0,3°C au minimum Détermination de la correction en Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spécif. Client, 2. a défaut spécif.
TEMPERATURE 35003 |NG| Mesure de température etiou s S 1%HR au minimum, 3%HR Méthode interne Meéthode par aun de température a apporter a l'nstrument sous. Constructeur) /
hygrométrie en 1 point 25%HR & 75%HR placée a coté du thermohygrometre d'ambiance
au maximum test pour obtenir la valeur de référence.
D de Ia stabilté
Caractérisation Enceinte ou Four i . 5 I'aide o Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut specit.
TEMPERATURE 35100 |NC|  volume <2m3- 1 palier de s -80°C & 1000°C de 0,35°C 44°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation d'une enceinte & [iaide d'une Constructeur)
) FDX15-140 jeu de sondes
Caractérisation Enceinte ou Four o . A foide o Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut specit.
TEMPERATURE 35110 |NC| volume <2 m3 - 2 paliers de s -80°C 4 1000°C de 0,35°C 44°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation dune enceine a faide d'une Constructeur)
: FDX15-140 jeu de sondes
Caractérisation Enceinte ou Four o . A foide o Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut specit.
TEMPERATURE 35120 |NC| volume <2 m3 - 3 paliers de s -80°C & 1000°C de 0,35°C 44°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation dune enceinte a faide d'une Constructeur)
: FDX15-140 jeu de sondes
Caractérisation Enceinte ou Four o . A foide o Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & défaut specit.
TEMPERATURE 35130 |NC| volume <2 m3 - 4 paliers de s -80°C & 1000°C de 0,35°C 44°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation dune enceinte a faide d'une Constructeur)
: FDX15-140 jeu de sondes
Caractérisation Enceinte ou Four o . A foide o Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut speci.
TEMPERATURE 35140 |NC| volume <2 m3 - 5 paliers de s -80°C & 1000°C de 0,35°C 44°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation dune enceinte a faide dune Constructeur)
: FDX15-140 jeu de sondes
Caractérisation Enceinte ou Four o . A foide o Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut speci.
TEMPERATURE 35150 |NC|  volume >2m3- 1 palier de s -80°C & 1000°C de 0,35°C 44°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation dune enceinte a faide dune Constructeur)
) FDX15-140 jeu de sondes
Caractérisation Enceinte ou Four o . A foide o Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut speci.
TEMPERATURE 35160 [NC| volume >2m3-2paliersde | S -80°C 4 1000°C e 0,35°C a4°C PETI-6%04 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation dune enceinte & faide dune Constructeur)
) FDX15-140 jeu de sondes
Caractérisation Enceinte ou Four o . A foide o Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut specit.
TEMPERATURE 35170 [NC| volume >2m3-3paliersde | S -80°C 4 1000°C e 0,35°C a4°C PETI6o04 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation dune enceinte & faide dune Constructeur)
) FDX15-140 jeu de sondes
Caractérisation Enceinte ou Four o . A foide o Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut speci.
TEMPERATURE 35180 |NC| volume >2 m3 -4 paliers de s -80°C & 1000°C de 0,35°C 44°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation dune enceinte a faide dune Constructeur)
) FDX15-140 jeu de sondes
Caractérisation Enceinte ou Four o . A foide o Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut specit.
TEMPERATURE 35190 |NC| volume >2m3 - 5 paliers de s -80°C & 1000°C de 0,35°C 44°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation dune enceinte a faide d'une Constructeur)
) FDX15-140 jeu de sondes
Caractérisation Enceinte ou Four o . A Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut speci.
TEMPERATURE 35201 |NC|  volume >20m3- 1 palier de s -80°C & 1000°C de 0,35°C 44°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation dune enceinte a faide d'une Constructeur)
) FDX15-140 jeu de sondes
Caractérisation Enceinte ou Four o . A foide o Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut speci.
TEMPERATURE 35210 |NC| volume >20 m3- 2 paliers de s -80°C & 1000°C de 0,35°C 44°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation dune enceinte a faide d'une Constructeur)
) FDX15-140 jeu de sondes
Caractérisation Enceinte ou Four o . A Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut speci.
TEMPERATURE 35220 |NC| volume >20 m3- 3 paliers de s -80°C & 1000°C de 0,35°C 44°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation dune enceinte a faide dune Constructeur)
) FDX15-140 jeu de sondes
Caractérisation Enceinte ou Four o . A foide o Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut speci.
TEMPERATURE 35230 |NC| volume >20 m3- 4 paliers de s -80°C & 1000°C de 0,35°C 44°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation dune enceinte a faide d'une Constructeur)
) FDX15-140 jeu de sondes
Caractérisation Enceinte ou Four o . A Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut speci.
TEMPERATURE 35240 |NC| volume >20 m3- 5 paliers de s -80°C & 1000°C de 0,35°C 44°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation dune enceinte a faide dune Constructeur)
) FDX15-140 jeu de sondes
Caractérisation de température > o . A foide o Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut speci.
TEMPERATURE 35200 [ NC [20m3, par sonde supplémentaire au| S -80°C 4 1000°C e 0,35°C a4°C PETH 6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation dune enceinte & faide dune Constructeur)
e e te FDX15-140 jeu de sondes
Enceinte caractérisation sulvant FD o . A Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut speci.
TEMPERATURE 35260 [NC|X 15 - 140 (de - 30°C & 200°C) - ter| S -50°C 4 200°C 035°C :S;':;ff% Comparaison & une sonde étalon Caractérisation & e oo faide dune Constructeur)
palier de T° <2 m3 Jeu de sondes
Enceinte climatique volume =2 m3 o . A Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut speci.
TEMPERATURE 35261 [NC/|(-30 4 200°C suivant FD X 15-140)| S -50°C 4 200°C 035°C PETI6%04 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation dune enceinte & faide dune Constructeur)
FDX15-140 jeu de sondes
- . A Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut speci.
TEMPERATURE 35262 | NC|(- 30 & 200°C suivant FD X 15-140)| S -50°C 4 200°C 0.35°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation d'une enceinte 4 [iaide d'une Constructeur)
2 i e baiers FDX15-140 jeu de sondes
Enceinte climatique volume =2 m3 o . A Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & défaut specit.
TEMPERATURE 35263 | NC|(- 30 & 200°C suivant FD X 15-140)| S -50°C 4 200°C 0,35°C :S;':;ff% Comparaison & une sonde étalon Ca’“‘;‘e"sa“"“i::‘:: zgﬁ‘;‘;a & laide dune Constructeur)

-3 paliers




Enceinte climatique volume < 2 m3

Déliviance dun CEV (EMT basée sur - 1. spécit. Client,

2.

a défaut spécif.

TEMPERATURE 35264 | NC|(- 30 & 200°C suivant FD X 15-140) -50°C 4 200°C 0.35°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation d'une enceinte & fiaide d'une Constructeur)
aiers FDX15-140 jeu de sondes
Enceinte climatique volume = 2 m3 sration d A Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & défaut speci.
TEMPERATURE 35270 | NC|(- 30 & 200°C suivant FD X 15-140) -50°C 4 200°C 0.35°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation d'une enceinte & fiaide d'une Constructeur)
aiers FDX15-140 jeu de sondes
Enceinte climatique volume > 2 m3 sration d A Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut specit.
TEMPERATURE 35271 |NC|(- 30 & 200°C suivant FD X 15-140) -50°C 4 200°C 0.35°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation d'une enceinte & fiaide d'une Constructeur)
St FDX15-140 jeu de sondes
Enceinte climatique volume > 2 m3 sration d A Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut speci.
TEMPERATURE 35272 | NC|(- 30 & 200°C suivant FD X 15-140) -50°C 4 200°C 0.35°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation d'une enceinte & fiaide d'une Constructeur)
FDX15-140 jeu de sondes
Enceinte climatique volume > 2 m3 sration d A Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut speci.
TEMPERATURE 35273 | NC|(- 30 & 200°C suivant FD X 15-140) -50°C 4 200°C 0.35°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation d'une enceinte 4 fiaide d'une Constructeur)
aiers FDX15-140 jeu de sondes
Enceinte climatique volume > 2 m3 sration d A Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut spec.
TEMPERATURE 35274 | NC|(- 30 & 200°C suivant FD X 15-140) -50°C 4 200°C 0.35°C PETH-6504 Comparaison & une sonde étalon Caractérisation d'une enceinte & fiaide d'une Constructeur)
o i FDX15-140 jeu de sondes
e - sration d A Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut speci.
HYGROMETRIE 35300 |nc| Enceinte climatique - T palier 203 50°C (Td) 1,5%HR PEHY-5503 Comparaison & une sonde étalon et un miroir de rosée étalon | Caractérisation d'une enceinte & aide dune Constructeur)
dhygrométrie FDX15-140 jeu de sondes + Miroir de rosée
o - sration d A Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut speci.
HYGROMETRIE 35301 |Nc| Enceinte cimatique - 2 paliers 203 50°C (Td) 1,5%HR PEHY-5503 Comparaison & une sonde étalon et un miroir de rosée étalon | Caractérisation d'une enceinte & aide dune Constructeur)
dhygrométrie FDX15-140 jeu de sondes + Miroir de rosée
e - sroation d A Délivrance d'un CEV (EMT basée sur : 1. spéci. Client, 2. & aéfaut speci.
HYGROMETRIE 35302 |Nc| Enceinte cimatique - 3 paliers 203 50°C (Td) 1,5%HR PEHY-5503 Comparaison & une sonde étalon et un miroir de rosée étalon | Caractérisation d'une enceinte & aide dune Constructeur)
hygrométrie FDX15-140 jeu de sondes + Miroir de rosée
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Possibilités d'étalonnage ¢ EUROPE QUALITE LOIRE ATLANTIQUE
1): N° daccréditation Cofrac (portée disponible sur www.cofrac.fr), convention 8239
é Prest: édit

ous

Incertitude de mesure

N° Accréditation Code Tarif | () | Instrument sounis 3 étalonnage | LiEUX Etendue de mesure e Normes ou textes de référence Principe de la mesure Mesurande Complément Image
C16 et toumevis dynamométrique NFEN 150 6789 Programme 3 points (couple mini ou 20%, 60%, 100%), 5
COUPLE 27186 22110 | C |type letl (classe A,B,C.D,E.F, | L | plagede 10N.m 1000 N.m 1,0% de C (Couple Pl Comparaison & un couplemétre talon Mesure d'un couple sur banc de mesure points sur chaque plage /
; + procédure interne PECP 8508
G)0,1-1000 Nm appliquée)
Couple <10N.m :
1,5% de C (Couple
Clé et toumenis dynamoméirique apy I\q:ési ? NFEN 15O 6789 Programme 3 points (couple mini ou 20%, 60%, 100%), 5
COUPLE 22110 |NCltype let i (classe A, B, C. D, E.F, | LS | plage de 0.2 N.m 4 1000 N.m P + procédure interne PECP 8507 | Comparaison & un couplemétre étalon Mesure d'un couple sur banc de mesure 9 points (coupl o, 60%. g /
Couple >10N.m : points sur chaque plage
G)0,1- 1000 Nm et PECP 8508
1,0% de C (Couple
appliquée).
Visseuse électrique ou
pneumatique jusqu'a 250 Nm [au 1,0% de C (Couple NF EN 150 5393 )
COUPLE 22130 [Ne e e a1 | US | plage de 04 Nm a 1000 Nm. plavidys . procédure Interne PECP 01| COTParaISon & un capteur dynamique alon Mesure d'un couple sur banc de mesure Programme en 1 point : 5 points / 10 points / 30 points. /
oint
Visseuse Electrique ou
[Pneumatique multi programmes sur . 1,0% de C (Couple NF EN 1SO 5393 o o . Programme 4 chaque couple de programmer : 5 points / 10
COUPLE 2135 NG| e o eear US | plage de 0.4 N.m & 1000 N.m aolicute) . procédure interne PECP 9015 |COMParaiSoN & un capteur dynamique étalon Mesure d'un couple sur banc de mesure ot %0 e /
Visseuse électrique ou
pneumatique jusqu'a 250 Nm [au 1,0% de C (Couple NF EN 150 5393 )
COUPLE 22140 [Ne R e on's | US | plage de 04 Nma 1000 Nm. plavidys . procédure Interne PECP 01| COTPAraISon & un capteur dynamique éalon Mesure d'un couple sur banc de mesure Programme en 3 point : 5 points / 10 points / 30 points. /
oints
Visseuse (vérif. Coef. Aptitude . 1,0% de C (Couple NF EN 150 5393 - o ) !

COUPLE 2145 NG Lo ) US | plage de 0.4 N.m & 1000 N.m aolicute) . procédure interne PECP 9015 |COMParaiSoN & un capteur dynamique étalon Mesure dlun couple sur banc de mesure Programme en 1 point : 30 mesures. /
FORCE 22200 [NC I:;‘;‘)“’“é"e (par diamétre de L plage de 25 4 1000 N 3.10-3 F (Force appliquée) | procédure interne PEFR 2010 |Comparaison & des masses suspendues Sur banc 4 masses suspendues (N) Programme en 6 points (0' /’;‘oi?é/; 40%, 60%, 80%, 100%), 3 /
FORCE 24208 | N [strument de Mesure de Force ou | plage de 25 4 1000 N 3.10-3 F (Force appliquée) | procédure interne PEFR 2007 |Comparaison & des masses suspendues Sur banc 4 masses suspendues (N) Programme en 6 points (0%, 20%, 40%, 60%, 80%, 100%), 3 /

|de Masse 1 sens. montées
FORCE 24209 [NC :‘;‘,‘A"‘a:::'z":e'::*’"’e de Forceou | plage de 25 4 1000 N 3.10-3 F (Force appliquée) | procédure interne PEFR 2007 |Comparaison & des masses suspendues Sur banc a masses suspendues (N) Programme en 6 points (0%, Zﬂé/;sw %, 60%, 80%, 100%), 3 /
FORCE 24208 NC [cié darrachement L plage de 25 4 125 N 1.10-3F (Force appliquée) + | | 4. re interne PEFR 2001 |Comparaison & un dynamométre étalon Mesure d'une force sur banc de mesure Programme en 1 point : 5 mesures /
FORCE 24208 NC [cié darrachement L plage de 125 4 500 N 1.10-3F (Force appliquée) + | | 1. re interne PEFR 2001 |Comparaison & un dynamométre étalon Mesure d'une force sur banc de mesure Programme en 1 point : 5 mesures /

0,150




Possiités dtlalonnago JEUROPE ouAurE LOIRE ATLANTIQUE

onible
(21..presaon taton NG prosaton
Domaine N Codo Tarit. O] instrument sounis & étalonnage | _wiEux Etendue de mesure Incerlitude de me: Normes ou textes de référence Principe de la mesure Mesurande Complément Tmage
XPE 03110
3 <0200 mm o GeCembIE 2003 |14 e g ban e mesure 1 e aves capeu v due o plp ouble Bl moniesurlaouch i du b demesure, aprés vor e 4o 4 dametes
" bre 2 u i y i u
OIMENSIONNEL 17200 NG [Bsgue ltss ENTRE t GsmmsPea$6mm 31pm+1610° D pourleclel dy dlamate s s (o e s o o it Damee sur fancssmle omonvée - 2 onsonte)
Normes suivant
03-110
de décembre 2003 2 v \ Bague NENTRE PAS
3mm <D 200 mm - [Réalis  aide un banc de mesure 1 axe avec captour & levier inducii et palpeur double bille monte sur la touche mobile du banc de mesure, aprés avoir e N X
DIMENSIONNEL 17201 NC  [Bague fietse NEP L A 3,1m+16.10%.D pour e calcul du diamétre sur flans. [FE3156 81249 S0 bane 86 Mosu | one e e Diamétre sur flancs simple mesure de 2 diamétres (2 e enirée).
simple Documen s { crifal tlonnage
Normes suivant prenant 1 parie vérifation
o oo Sure de 2 dlamelres & mi hauteu
e 2 um pour 15Ds10mm ] perpendicullromnt oaco & un palpou nduct mont surla
DIMENSIONNEL 15140 NC  [Bague lisse étalon L 1<D<200mm 10um s 40105 10<D5200mm NFE 11011 [Réaliss sur un banc de mesure par comparaison & une bague lisse étalon de référence. Diamére local o
omis - 1
o N ; Enociondumoyn | Nonmest S Clrtn . . - e e oot T
Optimal 0,7MS/m C Eoart o Document émis: 1 certificat d'étalonnage avec 1 partie
ca vérification
Erveur de Justesse : relevé de 10 poins.
B Incertitude au point de mesure et en Non Normalisé \ Ermour do justesso Ermeur de fdsité 10 points de mesure
DIMENSIONNEL 20120 NC  [Bras do mesure (FARO) us 2000mm ot e et e it [Réaliss en comparaison avec une sphére étalon, des cales étalons, bagues étalons, cales angulaires étalon rour do jusisecs oo
érmis: 1 cerificat d étalonnage
" quer, réalisée sur T orne o mosire 200mm) parcomparaion . 6l do e (o pour
DIMENSIONNEL, 15190 NG [Broche étalon 8 bouts Prans, Sphériques | L L60omm 134 + 5.10% <300 mm e oAl les broches & bouts lans et bous mixtes, boches sphér les broches talons pour s broches a bou Longueurmeximal Document émis : 1 cerficat détalonnage.
Nous consul mm rocédure inteme indriquss). 9
Ermour dindication
. 6 mesures sur a lolaié de étendue de mesure.
DIMENSIONNEL 12120 NC  [Butée micrométrique L L<100mm 4um P"‘;’:"”“E‘“se Realisé par comparaison a lindication du banc de mesure. e ey Errour de fidélité
rocédure inteme o de fidite 2 mesures répétées 5 fois en début el in détendue de mesure.
ocument émis : 1 ceriicat d'stalonnage.
. P En fonction du moyen Non Normalisé Epaisseur moyenne 5 points de mesure réparts sur la surface
DIMENSIONNEL 14160 NC  |Cale dépaisseur plastique L L<2mm Ot 0 o it Réalsé sur un banc de mesure par comparaison & des cales talons de référence. vy B e e s
 points de mesure réparts sur la surface r6pété sur chaque
En fonction du moyen Non Normalisé Epaissour moyenne
DIMENSIONNEL NC  [Cale étalon élagée, & gradin 3a 8 élages | L Hetsomm . des cales de la cale
14190 96e 49 N optimale => 5pm Procédure inteme Variaton de longueur
- Non Normalisé e caoe et Epaissour moyenne 5 points do mesure répartis sur la surface
DIMENSIONNEL 10191 NG |Cele GAP OGN - tomm 25um Procédure interne Variaton de longueur Document émis: 1 cerlificat d'étalonnage
Callbres a machoires
180 et Assimilés IS0 Calibre & méchoires ENTRE
NFEN ISO 1938-1 mesuro on 5 points
de 4959'3;’3:20‘5 (2 en entrée + 1 au milleu + 2 en sorte)
- Calibre & machoires NENTRE PAS :
1,2 m < 10mm de décembre 1994 [Réalsé  Taide dun banc de mesure 1 axe avec capteur & levier nducii et palpeur a . per e en 3 points
DIMENSIONNEL 1140 NG [Catbre & machalre SINPLE - <20omm 1,0 um +4.10°.0 > 10mm (norme annulée) dos bagues lisses talons Diametre repéré irée + 1 au milieu)
NF E 02-205 Un calbre est considéré conforme que si chacune des valeurs
de décembre 1994 mesurées ENTREINEP) rosto das o s frées.
(romme annulse) ocument énis : 1 ceriicat dtalonnage
Autres calbres & machoires comprenant 1 parte vrifcation
Normes suivant
Calibres & machoires
180 et Assimilés 1O Galibre & méchoires ENTRE
NF EN SO 1938-1 Tmosire on s ponts
de :é;é'z;’;éms (2.en entrée + 1 au miliou + 2 en sorte).
- Callbre & machoires NENTRE PAS :
1,2 m < 10mm de décembre 1994 [Réalise 4 aide diun ban de mesure 1 axe ave capteur & levierinductf ot palpeur & osurla . par e . mesure en 3 points
DIMENSIONNEL 15142 NC  |Calibre & machoire DOUBLE L <200mm 10 um 109D tomm rorme annude) o bages lesen i Diamétre ropérs o
NF E 02-205 Un calibo est considéré conforme quo si chacue des valeurs
de décambre 1664 mesurtes (ENTRENEP)esedans e s fsés.
(norme anilée) ocument émis : 1 ceriifcat d'talonnage
Autres calibres a machoires comprenant 1 parte vérifcation
Normes suivant
rour do justesse - relove de 8 pornts
. Non Normalisé Ereur dindication Ermeur de fidit : 5 points de mesure en 1 2 3 positions.
DIMENSIONNEL 18290 NC |Clinométre, Inclinométre L > 0,02mmim 06 e Niveau placé sur une bare sinus et comparaison par rapport & des cales étalons e omont oo 1 corent deiman
Terrour de Justesse:
Los points de mesures sont choiss do fagon & pouvoir, dans
1a mesure du possible, vérifer Iétendue de mesure de
— Y — Tinsirument. Chaque cale est mesurée trois fos.
g Incerttude au point de mesure. lon Normalisé + comar . Erreur de justesse: Uerreur de fidite:
DIMENSIONNEL 11120 NC  |Colone e mesure us 0-1000mm Opimte & 1000mm 2 Z20m e Réalss par comparaison 4 des cales éalons sur un marbre. s Au point do mesuro orseeatom et o plus mportant par
apport & [étalon, une série de 10 mesures es! réalisée afin de
rminer lorreur do fidéte
Document émis: 1 certiicat diétalonnage comprenant une
pariio vrifcation
Aprés avor réglé le zéro & mi-course, deux cycles de mesures
Sont efectués en 18 et 22 points réparis sur 1 four de cadran
(erreur dindication totale) et sur un zone de 5 échelons de part
et daure du z6ro (erreur dindication locale) A pariir des
Ereur didicaon ole arours dindcation ol o ocae, s reur dvysiresls
DIMENSIONNEL, 13100 NC - [comparateur a fevier L e s 6um e Realsé sur un banc de mesure pour comparateurs ou sur un banc 1 axe. e sont s plus grandes valeurs absolues des diférences
(1,2, 5,10, 20um) octobre. s algébriques des ordonnées Gun méme point relevs. L'erreur do
o de fidiite idélté est évaluée & partr de 5 relevés successifs du 2éro par
valours strctement croissantes. Ces opérations sont répétées
pour les 2 sens de palpage du comparateur.
Document émis - 1 certfcat détalonnage
comprenant 1 partie verification
Los releves sont effoctués en 1 points répartis sur fétenduo
de mesure, par valeurs stictement croissantes puis
decroissantes. Opération répétée 2 fois.
Erreur de mesure totale : Est déterminée en effectuant la
diférence algébrique des ordonnées maxi et mini de la courbe
deal
Errour de mesure locale - Est a plus grande différence
Erreur de mesure ot algebrique des ordonnées de 2 poins successis e a courbe
- fétalonnage.
DIMENSIONNEL 13100 NC | Comparateur mécanique L L 1°°'“"‘“nnum1°' 20,50, 5pm+q+0,10.10-6.L ";’;5”1‘ 12;"567 [Realisé sur un banc de mesure pour comparateurs ou sur un banc 1 axe. Erreur do mesure ocale Erreur de fidélé : A parti du point dordonnée extréme

Ermeur dhystérésis

(mesure totale),
méme sens. La fidélité est caractérisée par lécart type de la
série de mesure pondeére par le coefficient relatif au nombre de

sures. Vmax = écart maxi / moyenne.

Errour dhystérésis : Est la valeur absolue de la plus grande
différence algébrique des ordonnées dun méme point (sur les
courses sens tige rentrante et sens tige sortante).
Document émis : 1 certificat détalonnage
‘comprenant 1 partie vérification.




DIMENSIONNEL

13100

N

8

Comparateur numérique:

L<100mm
(@=1. 10, 20um)

Suivant la quantification (q=

NF E 11-056 d'avril 2016

Reéalisé sur un banc de mesure pour comparateurs ou sur un banc 1 axe.

Erreur dindication totale
rreur de fidéite

Les relevés sont effectués en 10 positions de I'étendue de.
mesure en plus du zéro répartis avec un pas aléatoire pour
couvrir [étendue de mesure, dans le sens tige rentrant et dans
le sens tige sortant. Les positions de mesures sens décroissant
doivent étre les mémes que celles sens croissant
totale : Pour chaque
(sens tige rentrant, sens tige sortant) on effectue la différence
algébrique des ordonnées maximale et minimale. L'erreur
dindication totale esta plus grande de ces différences

lgébriques.

Erreur de fidéiité : Au point ou a été constatée la plus grande
erteur dindication, il est effectué 5 mesures successives dans
le méme sens. La fidelité est caractérisée par écart type de la
série de mesure pondéré par le coefficient relatif au nombre de

mesures.
Document émis : 1 certficat détalonnage
comprenant 1 partie vrification.

DIMENSIONNEL

19188

NC

cAP GUN

sans

En foncion d moyen
GAP => 6,3ym
FLUSH 255, ym

Non Normalisé.
Procédure interne

des cales étalons ot do fé

Erreur de justesse
erreur de fidéite

Erreur de Justesse : relevé de 10 points.
Erreur de fidélité :10 points de mesure.
Document émis : 1 Constat de vérification

DIMENSIONNEL

10130

Ne

[Jauge de Profondeur a coulisseau Std 0 -
300 mm

0-300mm

24pm +7.10° L

NF E 11-096 d'octobre 2013

Realisé par comparaison & des cales étalons sur un marbre.

Erreur (dindication) de contact sur
surface limitée
Erreur de fidéite
Effet de blocage du coulisseau

Erreur de contact sur surface limitée
En 445 positions du coulisseau réparties sur létendue de
mesure. Deux mesures sont réalisées en plagant Ia paire de
cales le plus proche et le plus loin possible de a régle.
rreur de fidéité
5 mesures supplémentaires au point de plus grande dispersion

les placées le plus proche de Ia régle.
de blocage du coulisseau
Est la variation entre une valeur relevée avant blocage du
coulisseau et celle relevée aprés blocage.
jérfications particuliéres
Valeur dutalon, est déterminée en calculant la différence entre
1 mesure de profondeur et 1 mesure dlextérieur.
2 dela

de la semelle.
Document émis : 1 certficat d'étalonnage
‘comprenant 1 parte vérification.

DIMENSIONNEL

10131

N

8

[Jauge de Profondeur a coulisseau Std 0 -
500 mm

0-500mm

24pm +7.10° L

NF E 11-096 d'octobre 2013

Reéalisé par comparaison & des cales étalons sur un marbre.

Erreur (dindication) de contact sur
surface limitée
Erreur de fidéite
Effet de blocage du coulisseau

Erreur de contact sur surface limitée
En 445 positions du coulisseau réparties sur létendue de
mesure. Deux mesures sont réalisées en plagant Ia paire de
cales le plus proche et le plus loin possible de a régle.
Erreur de fidélité
5 mesures supplémentaires au point de plus grande dispersion

les placées le plus proche de Ia régle.
Effet de blocage du coulisseau
Est la variation entre une valeur relevée avant blocage du
coulisseau et celle relevée aprés blocage.
rifications particuliéres
Valeur dutalon, est déterminée en calculant la différence entre
1 mesure de profondeur et 1 mesure diextérieur.

2 dela

de la semelle.
Document émis : 1 certficat d'étalonnage
comprenant 1 partie vérification.

DIMENSIONNEL

10132

Ne

[Jauge de Profondeur a coulisseau Std 0 -
0 mm

0-1000mm

24pm +7.10° L

NF E 11-096 d'octobre 2013

Réalisé par comparaison & des cales étalons sur un marbre.

Erreur (dindication) de contact sur
urface limit
Erreur de fidélte
Effet de blocage du coulisseau

Erreur de contact sur surface limitée
En 445 positions du coulisseau réparties sur létendue de
mesure. Deux mesures sont réalisées en plagant Ia paire de
cales o plus procho ot o plus o possibo doa regl

e fdelits
5 mosures supplémontaros s poin do s rando ispersion
cales placées le plus proche de Ia régle.
o d Hocago d coulsoan
Est la variation entre une valeur relevée avant blocage du
coulisseau et celle relevée aprés blocage.
Vérifications particuliéres
Velour d talon, ot déleminge en caluant s ifrence eire
3 mesur o polonce 1 meaurs e
de

de la semelle.
Document émis : 1 certficat d'étalonnage
comprenant 1 partie vérification.

DIMENSIONNEL

12140

N

]

Jauge de profondeur a vis micrométrique
25 mm < L <200 mm (tiges éventuslles
voir 15200)

L<200mm

Suivant la quantification (Nous
sulter)

Non Normalisé.
Procédure interne

Realisé par comparaison & des cales étalons sur un marbre.

Erreur dindication
Errour de fidélité

Ermeur dindication
6 mesures sur la totalité de Iétendue de mesure.
Errour de fidélité
2 mesures répétées 5 fois en début et fin détendue de mesure.
ocument émis : 1 certificat d'étalonnage.

DIMENSIONNEL

12141

N

]

Jauge de profondeur a vis micrométrique
25 mm < L <300 mm (tiges éventuslles
voir 15200)

L<300mm

Suivant la quantification (Nous
consulter)

Non Normalisé.
Procédure interne

Realisé par comparaison a des cales étalons sur un marbre.

Erreur dindication
Errour de fidélité

Ermeur dindication
6 mesures surla totalité de Iétendue de mesure.
Errour de fidélité
2 mesures répétées 5 fois en début et fin détendue de mesure.
ocument émis : 1 certificat d'étalonnage.

DIMENSIONNEL

17110

Ne

Jauge plate piate <200 mm DOUBLE ou
[siMPLE

0-200mm

1pm+5310°L

Calibres 1ISO
et Assimilés ISO
NF EN 1SO 1938-1
de décembre 2015
Par extrapolation aux Normes
NF E 02-20:

de décembre 1994
(norme annulée)
NF E 02-205
de décembre 1994
(norme annulée)
Autres calibres
Normes suivant dé

Realisé sur un banc de mesure, par comparaison & une cale étalon de référence.

Longueur repérée

Jauge plate ENTRE
mesure de 4 longueurs.
(2en entrée + 2 en sortie)
Jauge plate NENTRE PAS
mesure de 2 longueurs (2 en entrée).

Un calibre est considéré conforme que si chacune des valeurs.
mesurées (ENTRE/NEP) reste dans les limites fixées.
Document émis : 1 certficat d'étalonnage
comprenant 1 partie vérification.

DIMENSIONNEL

14170

NC

Lame dépaisseur

L<2mm

5um

Non Normalisé.
Procédure interne

Réalisé au banc de mesure 1 axe ou avec un micromére extérieur étalon

Epaisseur moyenne
Variation de longueur

5 poinls de mesure réparls sur 1a Surace répété sur chaque,
stage de la cale
Document émi

DIMENSIONNEL

26110

N

]

[Mesureur de conductivité electrique

0-59MS/m

En fonction du moyen
Optimal 1MS/m

Non Normalisé (Spec: Client ou
Constructeur)

des blocs de  de référence.

Moyenne des mesures
Variation de conductivité
Influence de I'épaisseur d'un

3 cycles de mesure sur chaques blocs étalons
3 cycles sur un méme bloc avec des cales plastaiues
dépaisseurs différentes.

DIMENSIONNEL

13160

N

8

[Mesureur diépaisseur a courant de
Foucault

<smm

Optimail : 3um

par rapport & les plastique étalon

Non Normalisé (Spec: Client ou
C

Erreur de justesse
Errour de fidélité

Erreur de justesse : relevé entre 15 et 20 mesures en fonction

u moyen.
Erreur de fidéité :5 points de mesure
Document émis : 1 certificat d'étalonnage ou constat de.
veérification

DIMENSIONNEL

13160

N

]

[Mesureur d'épaisseur a ultra son

<25mm

En fonction du moyen
0,02mm +5.10°.L.

par rapport & les 6t tal

Non Normalisé (Spec: Client ou
C

Erreur de justesse
Errour de fidélité

e o il e e 5 f S5 rmesuren
Erreur de fidélité :5 points de mes.
Document émis 1 Constatde vérteaton

DIMENSIONNEL

13150

N

8

[Mesureur d'spaisseur mécanique (dit
palpeur extérieur)

L<100mm (¢=10, 20, 50, 100um)

Suivant la quantification

> 10 um +2.10 ° L

0 => 50 ym +2.10 -6 .L.

Q=100 => 100 m +2.10 6 .L

Non Normalisé (Spec: Client ou
Constructeur)

Réalisé par comparaison a des cales étalons

Emeur dindication
Erreur de fidéité

Errour diindication:
1 série de mesure de 6 a
plage dutilsation
Erreur de fidéiit:
~Au point o a 616 constatée la plus grande erreur dindication,
il est effectué 1 série de 5 mesures du méme mesurande




DIMENSIONNEL

12150

N

8

Micrometro (ditjauge) dintériour a 2
touches (rallonges eventuells)

us

L<600mm

€7 4um

Rallonge < 250um :
°L

Rallonge >250ppm:
6L

m + 6,5.10°

6um +6,5.10

Non Normalisé.
Procédure interne

Realisé par comparaison & des cales étalons sur un marbre.

Emeur dindication
Erreur de fidéité

Erreur dindication
6 mesures sura totaiits de Iétendue de mesure.
Erreur de fidélté
2 mesures répétées 5 fois en début et fin détendue de mesure.
ocument émis 1 certificat détalonnage.

DIMENSIONNEL

12100

N

8

[Micrometre drextérieur & vis standard 0 <
100 mm

us

0-100mm

5um +12.10° L

NF E 11095

Réalisé par comparaison & des cales et broches étalons ou banc de mesure.

Ereur (d'indication)
Contact pleine touche
Contact partiel
Erreur de fidéite

Ereur (dndication) contact pleine touche
1 série de 6 points de mesure surla totalité de Iétendue de

mesure.
Contact partiel (pour L < 300 mm) :

Au point de plus grande erreur dindication en contact pleine
touche, il est effectué 3 séries de 4 mesures du méme étalon
en 4 positions réparties sur a circonférence des touches (seule
une partie de la surface des touches est en contact avec.

talon).
Erreur de fidéite
Au point de plus grande erreur diindication en contact pleine
touche, i est effectué 1 série de 5 mesures du méme étalon.
Lerreur de fidéité est égale a Iécarttype corrigé des valeurs
.

Document émis : 1 certificat détalonnage
comprenant 1 partie vérifcation.

DIMENSIONNEL

12101

NC

[Micrometre drextérieur & vis standard 100 <
L<200mm

us

100-200mm

5um +12.10° L

NF E 11095

Réalisé par comparaison & des cales et broches étalons ou banc de mesure.

Ereur (d'indication)
Contact pleine touche
Contact partiel
Erreur de fidéite

Ereur (ndication) contact pleine touche
1 série de 6 points de mesure surla totalité de Iétendue de

mesure.
Contact partiel (pour L < 300 mm) :

Au point de plus grande erreur dndication en contact pleine
touche, il est effectué 3 séries de 4 mesures du méme étalon
en 4 positions réparties sur a circonférence des touches (seule
une partie de la surface des touches est en contact avec.

talon).
Erreur de fidéite
Au point de plus grande erreur diindication en contact pleine
touche, il est effectué 1 série de 5 mesures du méme étalon.
Lerreur de fidéité est égale  Iécart-type corrigé des valeurs
.

Document émis : 1 certificat détalonnage
comprenant 1 partie vérifcation.

DIMENSIONNEL

12102

N

8

[Micrometre drextérieur & vis standard 200
00 mm

us

200-300mm

5um +12.10° L

NF E 11095

Réalisé par comparaison a des cales et broches étalons ou banc de mesure.

Ereur (d'indication)
Contact pleine touche
Contact partiel
Erreur de fidéite

Ereur (dndication) contact pleine touche
1 série de 6 points de mesure surIa totalité de Iétendue de

mesure.
Contact partiel (pour L < 300 mm) :

Au point de plus grande erreur dindication en contact pleine
touche, il est effectué 3 séries de 4 mesures du méme étalon
en 4 positions réparties sur a circonférence des touches (seule
une partie de la surface des touches est en contact avec.

talon).
Erreur de fidlite
Au point de plus grande erreur dndication en contact pleine
touche, il est effectué 1 série de 5 mesures du méme étalon.
Lerreur de fidéité est égale  Iécarttype corrigé des valeurs
.

Document émis : 1 certificat détalonnage
comprenant 1 partie vérification.

DIMENSIONNEL

12103

N

8

[Micrometre drextérieur & vis standard 300
00 mm

us

300-400mm

5um +12.10° L

NF E 11095

Réalisé par comparaison & des cales et broches étalons ou banc de mesure.

Ermeur (d'indication)
Contact pleine touche
Contact partiel
Erreur de fidéite

Ermeur (ndication) contact pleine touche
1 série de 6 points de mesure surIa totalité de Iétendue de

mesure.
Contact partiel (pour L < 300 mm) :

Au point de plus grande erreur dindication en contact pleine
touche, il est effectué 3 séries de 4 mesures du méme étalon
en 4 positions réparties sur a circonférence des touches (seule
une partie de la surface des touches est en contact avec.

Au point de plus grande erreur dndication en contact pleine

touche, il est effectué 1 série de 5 mesures du méme étalon.

Lerreur de fidéité est égale  Iécart-type corrigé des valeurs
.

Document émis : 1 certificat détalonnage
comprenant 1 partie vérifcation.

DIMENSIONNEL

12104

N

]

[Micrometre drextérieur & vis standard 400
00 mm

us

400-500mm

5um +12.10° L

NF E 11095

Réalisé par comparaison & des cales et broches étalons ou banc de mesure.

Ereur (d'indication)
Contact pleine touche
Contact partiel
Erreur de fidéite

Ereur (ndication) contact pleine touche
1 série de 6 points de mesure surIa totalité de Iétendue de

mesure.
Contact partiel (pour L < 300 mm) :

Au point de plus grande erreur dindication en contact pleine
touche, il est effectué 3 séries de 4 mesures du méme étalon
en 4 positions réparties sur a circonférence des touches (seule
une partie de la surface des touches est en contact avec.

talon).
Erreur de fidelite
Au point de plus grande erreur dndication en contact pleine
touche, il est effectué 1 série de 5 mesures du méme étalon.
Lerreur de fidéité est égale  Iécarttype corrigé des valeurs
.

Document émis : 1 certificat détalonnage
comprenant 1 partie vérification.

DIMENSIONNEL

12105

N

]

[Micrometre drextérieur & vis standard 500
<L < 1000 m

us

500-1000mm

5um +12.10° L

NF E 11095

Réalisé par comparaison a des cales et broches étalons ou banc de mesure.

Ereur (d'indication)
Contact pleine touche
Contact partiel
Erreur de fidéite

Ereur (ndication) contact pleine touche
1 série de 6 points de mesure surIa totalité de Iétendue de

mesure.
Contact partiel (pour L < 300 mm) :

Au point de plus grande erreur dindication en contact pleine
touche, il est effectué 3 séries de 4 mesures du méme étalon
en 4 positions réparties sur a circonférence des touches (seule
une partie de la surface des touches est en contact avec.

talon).
Erreur de fidéite
Au point de plus grande erreur dindication en contact pleine
touche, il est effectué 1 série de 5 mesures du méme étalon.
Lerreur de fidéité est égale  Iécart-type corrigé des valeurs
.

Document émis : 1 certificat détalonnage
comprenant 1 partie vrification.

DIMENSIONNEL

12106

N

]

[Micrometre drextérieur & vis standard L >
1000 mm

us

0-1000mm

5um +12.10° L

NF E 11095

Réalisé par comparaison & des cales et broches étalons ou banc de mesure.

Ereur (d'indication)
Contact pleine touche
Contact partiel
Erreur de fidéite

Ereur (dndication) contact pleine touche
1 série de 6 points de mesure surIa totalité de Iétendue de

mesure.
‘Contact partiel (pour L < 300 mm) :

Au point de plus grande erreur dindication en contact pleine
touche, il est effectué 3 séries de 4 mesures du méme étalon
en 4 positions réparties sur a circonférence des touches (seule
une partie de la surface des touches est en contact avec.

talon).
Erreur de fidélité
Au point de plus grande erreur dindication en contact pleine
touche, il est effectué 1 série de 5 mesures du méme étalon.
Lerreur de fidéité est égale  Iécart-type corrigé des valeurs
.

Document émis : 1 certificat détalonnage
comprenant 1 partie vérifcation.




]

Micrometre dlextérieur 4 vis, touches
[speciales, Marametre 0 - 100 mm
(rallonges éventuelies voir 15210)

5um +12.10° L

NF E 11-090 de décembre 1993

[Réalisé par comparaison a des cales et broches étalons ou banc de mesure.

Erreur (diindication)
Contact pleine touche
Contact partiel
Erreur de fidéité

Erreur (d'indication) contact pleine touche
1 série de 6 points de mesure surla totalité de Iétendue de

mesure.
Contact partiel (pour L < 300 mm) :

Au point de plus grande erreur dndication en contact pleine
touche, il est effectué 3 séries de 4 mesures du méme étalon
en 4 positions réparties sur a circonférence des touches (seule
une partie de la surface des touches est en contact avec.
Iétalon).

Erreur de fidelite
Au point de plus grande erreur dindication en contact pleine
touche, il est effectué 1 série de 5 mesures du méme étalon.
Lerreur de fidélité est égale  Iécart-type corigé des valeurs
obtenues.

Document émis : 1 certificat détalonnage
comprenant 1 partie vérifcation.

]

Micrometre dlextérieur 4 vis, touches
spéciales, Marametre 100 - 200 mm
[(rallonges éventuelies voir 15210)

5um +12.10° L

NF E 11-090 de décembre 1993

[Réalisé par comparaison a des cales et broches étalons ou banc de mesure.

Ereur (d'indication)
Contact pleine touche
Contact partiel
Erreur de fidéité

Erreur (d'indication) contact pleine touche
1 série de 6 points de mesure sura totalité de Iétendue de

mesure.
Contact partiel (pour L < 300 mm) :

Au point de plus grande erreur dindication en contact pleine
touche, il est effectué 3 séries de 4 mesures du méme étalon
en 4 positions réparties sur a circonférence des touches (seule
une partie de la surface des touches est en contact avec.
Iétalon).

Erreur de fidéite
Au point de plus grande erreur diindication en contact pleine
touche, il est effectué 1 série de 5 mesures du méme étalon.
Lerreur de fidélité est égale  Iécart-type corigé des valeurs
obtenues.

Document émis : 1 certficat détalonnage
comprenant 1 partie vérification.

8

Micrometre dlextérieur 4 vis, touches
spéciales, Marametre 200 - 300 mm
[(rallonges éventuelies voir 15210)

5um +12.10° L

NF E 11-090 de décembre 1993

[Réalisé par comparaison a des cales et broches étalons ou banc de mesure.

Ereur (d'indication)
Contact pleine touche
Contact partiel
Erreur de fidéité

Erreur (d'indication) contact pleine touche
1 série de 6 points de mesure surIa totalité de Iétendue de

mesure.
Contact partiel (pour L < 300 mm) :

Au point de plus grande erreur dndication en contact pleine
touche, il est effectué 3 séries de 4 mesures du méme étalon
en 4 positions réparties sur a circonférence des touches (seule
une partie de la surface des touches est en contact avec.
Iétalon).

reur de fidélte

Au point de plus grande erreur dndication en contact pleine

touche, il est effectué 1 série de 5 mesures du méme étalon.

Lerreur de fidélité est égale  Iécart-type corigé des valeurs
obtenues.

Document émis : 1 certificat détalonnage
comprenant 1 partie vérifcation.

8

Micrometre dlextérieur 4 vis, touches
speciales 300 - 400 mm (rallonges
eventuelies voir 16210)

5um +12.10° L

NF E 11-090 de décembre 1993

[Réalisé par comparaison a des cales et broches étalons ou banc de mesure.

Erreur (dindication)
Contact pleine touche
Contact partiel
Erreur de fdelite

Erreur (d'indication) contact pleine touche
1 série de 6 points de mesure surIa totalité de Iétendue de

mesure.
‘Contact partiel (pour L < 300 mm) :

Au point de plus grande erreur dindication en contact pleine
touche, il est effectué 3 séries de 4 mesures du méme étalon
en 4 positions réparties sur a circonférence des touches (seule
une partie de la surface des touches est en contact avec.
Iétalon).

Erreur de fidité
Au point de plus grande erreur dndication en contact pleine
touche, il est effectué 1 série de 5 mesures du méme étalon.
Lerreur de fidélité est égale  Iécart-type corigé des valeurs
obtenues.

Document émis : 1 certificat détalonnage
comprenant 1 partie vérification.

8

Micrometre dlextérieur 4 vis, touches
speciales 400 - 500 mm (rallonges
eventuelies voir 15210)

5um +12.10° L

NF E 11-090 de décembre 1993

[Réalisé par comparaison a des cales et broches étalons ou banc de mesure.

Erreur (dindication)
Contact pleine touche
Contact partiel
Erreur de fdélite

Erreur (d'indication) contact pleine touche
1 série de 6 points de mesure surIa totalité de Iétendue de

mesure.
‘Contact partiel (pour L < 300 mm) :

Au point de plus grande erreur dindication en contact pleine
touche, il est effectué 3 séries de 4 mesures du méme étalon
en 4 positions réparties sur a circonférence des touches (seule
une partie de la surface des touches est en contact avec.
Iétalon).

Erreur de fidlité
Au point de plus grande erreur dindication en contact pleine
touche, il est effectué 1 série de 5 mesures du méme étalon.
Lerreur de fidélité est égale  Iécart-type corigé des valeurs
obtenues.

Document émis : 1 certificat détalonnage
comprenant 1 partie vérifcation.

]

Micrometre dlextérieur 4 vis, touches
[speciales 500 < L < 1000 mm (rallonges.
eventuelies voir 15210)

5um +12.10° L

NF E 11-090 de décembre 1993

[Réalisé par comparaison a des cales et broches étalons ou banc de mesure.

Erreur (dindication)
Contact pleine touche
Contact partiel
Erreur de fdelite

Erreur (d'indication) contact pleine touche
1 série de 6 points de mesure surIa totalité de Iétendue de

mesure.
Contact partiel (pour L < 300 mm) :

Au point de plus grande erreur dindication en contact pleine
touche, il est effectué 3 séries de 4 mesures du méme étalon
en 4 positions réparties sur a circonférence des touches (seule
une partie de la surface des touches est en contact avec.
Iétalon).

Erreur de fidelité
Au point de plus grande erreur dndication en contact pleine
touche, il est effectué 1 série de 5 mesures du méme étalon.
Lerreur de fidélité est égale  Iécart-type corigé des valeurs
obtenues.

Document émis : 1 certificat détalonnage
comprenant 1 partie vérification.

]

Micrometre dlextérieur 4 vis, touches
speciales > 1000 mm (rallonges.
eventuelies voir 15210)

5um +12.10° L

NF E 11-090 de décembre 1993

[Réalisé par comparaison a des cales et broches étalons ou banc de mesure.

Erreur (dindication)
Contact pleine touche
Contact partiel
Erreur de fdelite

Erreur (d'indication) contact pleine touche
1 série de 6 points de mesure surIa totalité de Iétendue de

mesure.
Contact partiel (pour L < 300 mm) :

Au point de plus grande erreur dindication en contact pleine
touche, il est effectué 3 séries de 4 mesures du méme étalon
en 4 positions réparties sur a circonférence des touches (seule
une partie de la surface des touches est en contact avec.
Iétalon).

reur de fidélte

Au point de plus grande erreur dindication en contact pleine

touche, il est effectué 1 série de 5 mesures du méme étalon.

Lerreur de fidélité est égale  Iécart-type corigé des valeurs
obtenues.

Document émis : 1 certificat détalonnage
comprenant 1 partie vérification.

8

Micrométre dintérieur (dit alésomatre)
numérique ou & vernier

Suivant la quantification (Nous
consulter)

NF E 11-090 de décembre 1993
ou NF E 11-099 de décembre 1993
(norme annulée -> micrométre & 3
touches)

Realisé par comparaison aux diaméres de bagues lisses étalons.




Micrometre dintérieur (dit alésometre) 0 <

Suivant a quantification
5um £ 10.10°.D

Ereur dindication
3 séries de mesures sur Ia totalité de Iétendue de mesure.
reur d'indication en contact pariel
(Non normalisé/Hors accréditation)

DIMENSIONNEL 12117 Ne [eriere us 0-100mm o £ 101060 NF E 11-090 de décembre 1993 |Realisé par comparaison aux diametres de bagues lisses étalons. Erreur dindication 1 mesuro an dsposnnt Taltemmtive & miattour dans la
Autre quanﬂca!mn (Nous consulter) _ bague
Document émis : 1 certiicat détalonnage
comprenant 1 partie vérification.
rreur dindication
3 sérios de mesures sur la totalts de Itendue de mesure.
Suivant la quantification  dindication en contact partie
o
DIMENSIONNEL 12118 Ne  [Micrometre dintériour (4t alésométre) us 100-200mm P fp”';" : 18'136% NF E 11-090 de décembre 1993  |Réalisé par comparaison aux diamétres de bagues lisses étalons. Errour dindication + mesure o ﬂISpﬂ;‘;‘:}'f:{:ﬁ‘;’::;:’:"ﬁ‘,‘«:u:eur ansla
Autre quantification (Nous consuter)
Document émis 1 carfca détalonnage
comprenant 1 partie vérification.
rour dindication
. 3 séries de mesures sur la totalté de Iétendue de mesure.
Suivant la Wa"""“?" Erreur dindication en contact partiel.
DIMENSIONNEL 11119 NG [pporornelre sintriour (altalésometre) us 200-300mm =5 => 5um £ 101070 NF E 11-090 de décembre 1993 |Réalisé par comparaison aux diameres de bagues lisses étalons. Ereur dindication © mesure ;:‘;:‘E::g:j:‘f:{;j;;f:":d;'f:‘;;‘eur dans a
Autre quantification (Nous consuter) _ bague
Document émis : 1 certiicat détalonnage
comprenant 1 partie vérification.
Ereur G tesse 1ol Ge 5313 pats, Euedo e -
DIMENSIONNEL 18251 NC  |Niveau a bulk L > 0,01mmi Optimale : 0 NFE 11-301 de juin 1984 |Niveau placs b 1t des cales élal ot le point avec le plus d'écart
iveau  bulle 4> 0.01mmim ptimale : 0. -301 de juin ivea placé sur une reppo Dotmut e pankits Document i 1 carifca diiomge
comprenant 1 partie vérifcation.
Erteur de Justesse
DIMENSIONNEL 18280 NC - |Niveau électronique. L > 0,02mmim Optimale : 0,6' NFE 11-302 de uin 1984 |Niveau placé sur une bare sinus et comparaison par rapport 4 dos cales étalons, Erreur de fidelite
Défaut de planéite
DIMENSIONNEL 52200 NC  [Peigne de cadrillage peinture L <25mm 2um Pz"’:’é':“:g:‘:“:;e [Réalisé en comparaison avec comparateur étalon Epalssout es aonts
ME catior
Contac e s
lest e«ec\ue 2 mesures en 6 positions du coulisseau
tes sur Fétendue de mesure.
Avec les becs principaux P Contact sur srfaco i
(1) Erreurs dindication : lest effectué 2 mesures en chacune des 3 positions e fong
. FE 061 - Contact pleine touche s bec o phs race a il o pus o possie s
Pied & coulisse (type défin par la norme) 22um +5.10 L < 500mm - Contact sur surface imitée a régl
10100 NE o300 mm ve ©-300mm < 500mm Nous consuter de mars 2013 Réallse par comparaison & des cales étalons, bagues lisses étalons (2) Errour de fidéite @ Eraurdo i ﬁaama
Avec les autres becs ou Jauge de pe
profondeur
(3) Erreur de décalage diéchelle (o) Emeur do céeaiige Géchele
Il est effoctué 3 mesures de 2 étalons représentatits de
Tutiisation.
Document s 1 cartcat tlomage
ant 1 partie vérifcat
U ) Erreur dindication :
- Contact pleine touche
1l est effectué 2 mesures en 6 positions du coulisseau
éparties sur létendue do mesur
Avecles becs principaux - Contact sur surface I
(1) Ereurs dindication : Il est effectué 2 mesures en chacune des 3 positons le long
. FE 0ot o Contact psne e 0 e 10 pi e, e o it posaia i
Pied & coulisse (type défini par la norme) 22um +5.10° L < 500mm s - Contact sur surface imitée aréglo
10101 NG |50 mm us 0-500mm <‘;00mm Nous conecltor e mars 2013 Réalisé par comparaison & des cales étalons, bagues lisses étalons. ) Emeur do fgeie (@) Erreur de it
Avec les autres becs ou jauge de Ecarttype corigé des 6 mesures en contact sur surface
imitée.
(3) Erreur de décalage d'échelle (3) Erreur de décalage déchelle
Il est effectué 3 mesures de 2 étalons représentalis de
Iutiisation
Document émis : 1 certificat détalonnage
Wmvmnanl 1 Dar\vs varmcanun
ME
Contac e s
Il est effoctué 2 mesures en 6 positions du coulisseau
éparties sur Fétendue de mesure.
Avec les becs principaux - Contact sur surface limitée :
(1) Erreurs dindication : lest effectué 2 mesures en chacune des 3 positions le long
. FE 061 - Contact pleine touche des becs : lo plus proche, au milieu ot e plus loin possible do
Pied a coulisse (type éfin par la norme) 22um +5.10° L < 500mm - Contact sur surface imitée a régle.
10102 NG {000 mm us 0-1000mm <L.’:00mm Nous consultor de mars 2013 [Réalisé par comparaison & des cales étalons, bagues lisses étalons. 2) Ereur de fidéte (@) Erour ae idéite
Avec les autres becs ou Jauge de
profondeur limitée.
(3) Erreur de décalage diéchelle (3) Erreur de décalage déchelle
Il est effoctué 3 mesures de 2 étalons représentatits de
Tutiisation.
Document émis : 1 certiicat détalonnage
comprenant 1 partie vérifcation.
(1) Ereur dindication -
- Contact pleine touche
1l est effectué 2 mesures en 6 positions du coulisseau
réparties sur Iétendue de mesure.
Avecles becs principaux - Contact sur surface imitée
(1) Ereurs dindication : Il est effectué 2 mesures en chacune des 3 positons le long
. FE 0ot o Contact pne e 0 e 10 pi e, o it posaia i
Pied & coulisse (type défini par la norme) 22um +5.10° L < 500mm s - Contact sur surface imitée laréglo
10106 NG | o0 mm us 0-1500mm O Nous conedltor o mars 2013 [Realisé par comparaison & des cales étalons, bagues lisses étalons, ) Emeur do fgeie (@) Erreur de it
Avec les autres becs ou jauge de Ecattype corigé des 6 mesurss n cortac sur surace
profondeur imitée
(3) Erreur de décalage d'échelle (5)Emour do dbclsge échele
Il est effectué 3 mesures de 2 étalons représentalits de
Iutiisation
Decumentsmi 1 cecal disornage
comprenant 1 partie vérifcation.
m Errour dindicatio
Gontact pline touene
Il est effoctué 2 mesures en 6 positions du coulisseau
parties sur fétendue de mesure.
Avec les becs principaux - Contact sur surface limité
(1) Erreurs dindication : st efectué 2 mesures en chacune des 3 positions e fong
. FE 061 - Contact pleine touche des becs : lo plus proche, au milieu ot e plus loin possible do
Pied & coulisse (type éfin par la norme) 22um +5.10 L < 500mm - Contact sur surface limitée la régle.
DIMENSIONNEL | 10107 NG| 5000 mm us 0-2000mm <*é 0m Nous consultor de mars 2013 [Réalisé par comparaison & des cales étalons, bagues lisses étalons. 2) Ereur de fidéte (@) Erour ae idéite
Avec les autres becs ou Jauge de
profondeur itée.
(3) Erreur de décalage diéchelle (3) Erreur de décalage déchelle
Il est effoctué 3 mesures de 2 étalons représentatits de
Tutiisation.
Document émis : 1 certiicat détalonnage
comprenant 1 partie vérifcation.
o on 2 0u 6 diamétre selon la demande.
DIMENSIONNEL 15100 NG [Piges étalons en boite controle en 2 @ L D<200mm 1 pm NF E 11-017 de décembre 1996 |Realisé sur un par comparaison & o tampons de proche Diamétre mesuré Détermination de la ciasse de la pige et e sa probabiite
appartenir 4 catte classe
Mesure n 2 ou 6 diamétre selon la demande
DIMENSIONNEL 15101 NG [Piges étalons en boite controle en 6 @ L D<200mm 1 pm NF E 11-017 de décembre 1996 |Realisé sur un par comparaison & tampons de proche Diamétre mesuré Determinaton de a lase ds a pigs ! de o prababilts
appartenir 4 catte classe
o on 2 0u 6 diamétre selon la demande.
DIMENSIONNEL 15110 NG [Pige étalon unitaire contrdle en 20 L D<200mm 1 pm NF E 11-017 de décembre 1996 |Realisé sur un par comparaison & tampons de proche Diamétre mesuré Détermination de la ciasse de a pige et de sa probabiite
appartenir 4 catte classe
2 0u 6 dlamétre selon la e
DIMENSIONNEL 15111 NG [Pige étalon unitaire contrdle en 6 & L D<200mm 1 pm NF E 11-017 de décembre 1996 |Realisé sur un par comparaison & o tampons de proche Diamétre mesuré Détermination de la ciasse de a pige et de sa probabiite

dappartenir 4 cette classe




[Rapporteur d'angie & vernier

Suivant I quantification

> 18

Non Normalisé.

Erreur de justesse

Lerreur de justesse est évaluée, par comparaison des
indications de finstrument par rapport aux indications du
plateau diviseur.

Les points de mesures sont choisis de fagon & pouvoir, dans la

DIMENSIONNEL 10150 o y Vo5 e [Réaliss par comparaison 4 des cales angulaires étalons et une équerre étalon reposant sur un marbre. e iiidibitvhribiiboetisaiianioin
Autres résolutions (Nous consulter) Lereur de fidlié est déterminée en un point par une série de
5 mesures sur un étalon matérialisé (cale angulaire).
Document émis : 1 certficat détalonnage.
L'erreur de justesse est évaluée, par comparaison des
indications de Finstrument par rapport aux Indications du
Suivant la quantification plateau diviseur.
[Rapporteur dangle (quanifcation aure =5' = Non Normalisé + comar ; s Erreur de Justesse: Les poins de mesures sont choisis de fagon & pouvolr, dans la
DIMENSIONNEL 10181 ave 5) 0,03° Procédure interne Realisé par comparaison 4 des cales angulares étalons et une équerre étalon reposant sur un marbre. Erreur de fidelité. mesure du possible, vérifier Iétendue de mesure du rapporteur.
Autres résolutions (Nous consulter) Lerreur de fidelié est déterminée en un point par une série de
5 mesures sur un étalon matérialisé (cale angulaire).
Document émis : 1 certficat détalonnage.
P . 9y Document émis - 1 certiical deialonnage
DIMENSIONNEL | 18110 IC  [Regle a filament L<300mm 5um NF E 11-104 de décembre 1982 |Réalisé & I'aide de cale étalon sur un marbre Rectitude du fil ‘comprenant 1 partie vérification.
Parralelisme:
Suivant la longueur Parallslisme des chants ~Valeur donnée par la différence de calage a 0,22L des 2 cotés
DIMENSIONNEL 18100 i [Regle plate <500mm 500mm => 14pm £6.10 9. NFE 11-105 de septembre 1983 lalongueur de la régle sur les deux faces de la régle. Planéité locale dela 'égz‘:i’:;‘;”ﬁ:“‘:i"ﬁg‘z;:ﬁ“‘: ges 2paits
1000mm => 17ym +6.10-6.L Planéité totale Document émis : 1 certiicat détalonnage
‘comprenant 1 partie vérification.
Erreur de justesse
en 84 14 mesures.
Erreur de fidite
Non Normalisé N Erreur de justesse en 2 points (aux points de plus grande erreur d'indication),
DIMENSIONNEL 10160 | Systeme de mesure linéaire 0-2000mm 12um Procédure intere |Réalisé par comparaison a des cales étalons Erreur de fidélité ‘chaque point est répété 5 fois.
Erreur maxi d'indication
deétermine par calcul
Document émis : 1 certicat détalonnage.
DIMENSIONNEL, 17220 i |Tampon 6 pans < 15 mm ENTRE ou NEP <15mm 1,3 um +5.10-6.L Pz‘,’:’é’m;’?:“:;e [Réalisé sur un banc de mesure 1 axe en comparaison avec des cales étalons Epaisseur de pan & pan
Non Normalisé
DIMENSIONNEL 17221 IC  |Tampon 6 pans < 15 mm DOUBLE <15mm 1,3 pm +5.10-6.L [Réalisé sur un banc de mesure 1 axe en comparaison avec des cales étalons Epaisseur de pan & pan
Procédure interne
XP E 03110 Tampon ENTRE :
de décembre 2003 mesure de 4 diamélres
pour le calcul du diamétre sur flans fﬁ:a:g:fjgé;; o)
ampon fleté cyingiave o < - i all « R
DIMENSIONNEL 17170 “Tampon fileté cylindrique ENTRES 200 200mm 23um+3,0.10°.D thod slrr\pr\;é iss [Réalisé sur un banc de mesure 1 axe 4 l'aide de i sur hes du banc, par Diamétre sur flanc simple mesure de 2 diamétres (2 en entrée).
méthode simplifie utilisee. Document émis : 1 certificat d'étalonnage.
Norme suivant désignation calibre. comprenant 1 partie vérification.
Spécifications particuliéres. suivant norme associde 4 la désignation.
XP E 03-110 “Tampon ENTRE :
de décembre 2003 mesure de 4 diamélres
pour le calcul du diamétre sur flans (2T°" 8”"‘N°,E‘N$'§E ;‘:\";)
DIMENSIONNEL 17171 Tampon fleté cylindrique NEPS 200 mm <200mm 23pm+30.10°.D simple, [Réalisé sur un banc de mesure 1 axe & laide de pi tallées sur I hes du banc, par Diamétre sur flanc simple: mesurs s dismalion @ on enirée),
méthode simplifice utiisée. Documentémis 1 coifcat Gétaonnage
Norme suivant désignation calibre. compronant 1 parti verifcation
Spécifications particuliéres. suivant norme associée 4 la désignation.
XP E 03110 Tampon ENTRE :
de décembre 2003 mesure de 4 diamétres
pour le calcul du diamétre sur flans fﬁ:a:g:fjgé;; o)
ampon fleté cyindiave DOUBLES 200 mm < - i all « R
DIMENSIONNEL 17172 ‘Tampon fileté cylindrique DOUBLES 200 200mm 23um+3,0.10°.D ethod slrr\pr\;é ise [Réalisé sur un banc de mesure 1 axe 4 I'aide de i sur I hes du banc, par Diamétre sur flanc simple mesure de 2 diaméres (2 en entrée).
méthode simplifiee utilisée. Document émis : 1 certificat d'étalonnage.
Norme suivant désignation calibre. comprenant 1 partie vérification.
Spécifications particuliéres. suivant norme associde 4 la désignation.
Tampons lisses ISO Tampon ENTRE
et Assimilés ISO mesure de 4 diamélres
NF EN ISO 1938-1 (2 en entrée + 2 en sortie).
DIMENSIONNEL | 15150 iC  |Tampon lisse étalon 055@<200mmen2 @ 1,0 ym +4,1.10°D de décembre 2015 & un tampon Diamétre repéré Tampon NENTRE PAS
Opm + 4,
02-202 mesure de 2 diamétres
de décembre 1994 (norme annulée) i
Document émis : 1 certficat détalonnage.
“Tampon ENTRE :
mesure de 4 diamélres
Tampons lisses ISO (2en entrée + 2 en sorte)
et Assimilés ISO o e ete
DIMENSIONNEL| 17100 e e et arave 05505200 10pm+41.10%D o e auntampon Diamete repérs (2 en enirée). Combinaison des deus.si tampon lsse double:
" ‘e décembre Un calibre est considéré conforme que si chacune des valeurs.
~ NFE 02202 ) mesurées (ENTREINEP) reste dans les limites fixées.
de décembre 1994 (norme annulée) Document émis : 1 certfcat détalonnage
comprenant 1 pariie vérfication
suivant norme associée 4 la désignation.
“Tampon ENTRE :
mesure de 4 diamélres
Tampons lisses ISO (2en entrée + 2 en sorte)
ot Assimilés ISO O e e
DIMENSIONNEL 17102 rempon s aujaugo it cyincrio 05505200 1,0pm +4,1.10°D :Ffé“ 'Sob ‘9230‘?; 4untampon Diametre repéré (2 en entrée). Combinaison des deux si tampon lisse double.
" ‘e décembre Un calibre est considéré conforme que si chacune des valeurs.
~ NFE 02202 ) mesurées (ENTREINEP) reste dans les limites fixées.
de décembre 1994 (norme annulée) Document émis : 1 certfat détalonnage
comprenant 1 pariie vérfication
suivant norme associée 4 la désignation.
“Tampon ENTRE :
mesure de 4 diamélres
Tampons lisses ISO (2en entrée + 2 en sorte)
ot Assimilés ISO Tampon NENTRE PAS
NF EN ISO 1938-1 mesure de 2 diamétres
DIMENSIONNEL | 11100 iC  |Trusquin 0 - 500 mm 0-500mm 1,0 ym +4,1.10°D do décembre 2015 & un tampon Diamétre repéré (2 en entrée). Combinaison des deux si tampon lisse double.
‘e décembre Un calibre est considéré conforme que si chacune des valeurs.
 NFE 02202 ) mesurées (ENTRE/INEP) reste dans les limites fixées.
de décembre 1994 (norme annulée) Document émis - 1 certficat détalonnage
comprenant 1 pariie vérfication
suivant norme associée 4 la désignation.
Erour de justesse
Incerttude optimale - Est déterminée en 1 mesure en 8 & 20 positions du
=100 => 12,02um coulisseau réparties sur létendue de mesure.
. Non Normalisé Erreur de Justesse: Erreur de fidite
DIMENSIONNEL 11101 C  [Trusquin 0.~ 1000 mm 0-1000mm 0=> 99'4‘;:: e Réalsé par comparaison 4 des cales élalons sur un marbre. e st dsterminée on 5 mesuren o 8 sosions du coulssoau
g=1=>9; (plus grands écarts)
Autres résolution (Nous consulter) Document émis : 1 certiicat d'étalonnage
comprenant 1 parlie vérfication.
. e our do justesse : on 7 points de mesures.
DIMENSIONNEL, 13180 C [oareaiger dalesage s nerest o D<s0mm Sum Non Normaise Réalse & aide de bagues étaons en foncton de la capacié ot du ype. Errour do fustssse Erreur de 46t - en 3 ponts de la course (5 mesures),
. émis : 1

Procédure interne




Erreur de justesse : en 7 points de mesures.
Ermeur de fidéiits : en 3 points de la course (5 mesures).
Document 1 cert

&

DIMENSIONNEL NC  |Verificatour dalésage : Subito D<50mm 5um Ralisé aide dun banc de mesure

Procédure interne Errour de fidélité

| 13200

| . | Non Normalisé Erreur de justesse




Possibilités d'étalonnage d'EUROPE QUALITE LOIRE ATLANTIQUE

(1): N° d'accréditation Cofrac (portée disponible sur www.cofrac.fr), convention XXX

(2): C: Prestation sous accréditation; NC: Prestation hors accréditatic

Domaine. N° Accréditation(1) | Code Tarif | (2) | Instrument soumis & étalonnage |LIEUX Etendue de mesure Incertitude de mesure optimale | Normes ou textes de référence Principe de la mesure Mesurande Complément
Instrument de pesage a
MASSE 23102 NC [ fonctionnement non automatique| L/S de 0 a 60 kg 0,1% de la plage de mesure PEMA 2501 Par pesée d'étalons de masses Masse conventionnelle Délivrance d'un certificat d'étalonnage et /ou partie vérification|
(IPFNA / Balance)
Instrument de pesage a
MASSE 23103 NC | fonctionnement non automatique| L/S <200 kg 0,1% de la plage de mesure PEMA 2501 Par pesée d'étalons de masses Masse conventionnelle Délivrance d'un certificat d'étalonnage et /ou partie vérification|

(IPFNA / Balance)




Possibilités d'étalonnage d'EUROPE QUALITE LOIRE ATLANTIQUE

(1): N° d'accréditation Cofrac (portée disponible sur www.cofrac.fr), convention XXX

(2): C: Prestation sous accréditation; NC: Prestation hors accréditatio

Instrument soumis a

Incertitude de mesure

Normes ou textes de

Domaine N° Accréditation(1) Code Tarif 2) . LIEUX Etendue de mesure " P Principe de la mesure \ Ci it Image
étalonnage optimale référence
Etalonnage par
. . comparaison directe . Délivrance d'un certificat|
ELECTRICITE - 44131 NC Milliohmmetre us de 1mQ 4 100 0,5 % de I'EM Méthode interne PEEL entrepla valeur indiqus | Mesure & l'aide de d'étalonnage et /ou
MAGNETISME 4506 N " résistance / shunt P N
sur l'appareil et nos partie vérification
résistance étalor
0,02 % de I'EM en
- Tension ACDC 0 -1 tension
050 vV 0,3%de I'EM en
- Intens;tg 2(; DCO- intensité E!alonpaged;?ar‘ b a e
. o } 5 : comparaison directe 5 g o ¢livrance d'un certifica
%ESJEIT%T'\;EE- en développement NC MULTIMETRE L/s - Résistance 0.1 mQ — ! fé(:ies::n’:l:n Methode4|;;zrne PEEL entre notre calibra$eur ca'\l:l:rsaut;eurarﬁllcﬁﬂi?o?\;?on d'étal_onna_ge eg Jou
600M Q étalon et 'appareil & partie vérification
- Capacité 2nF — 120mF| 2% de I'EM pour la étalonner
- Fréquence 100 mHz & capacité
20Mhz 0,02 % de I'EM en
fréquence
0,02 % de I'EM en
- Tension ACDC 0 -1 tension
0,3 % de I'EM en
- Intensité¢ ACDC 0 -1 intensité E!alon_nage par - ) B
ELECTRICITE - i PINCE . 1% de I'EM en Méthode interne PEEL | COmParaisondirecte |y o o s e gy | Délivrance d'un certficat
MAGNETISME en développement NC AMPEREMETRIQUE L/s - Résistance 0.1 mQ — résistance 4515 entre notre callbra$eur calibrateur multifonction d elal_onna_ge eg Jou
600M Q étalon et 'appareil & partie vérification
- Capacité 2nF — 120mF| 2% de I'EM pour la étalonner
- Fréquence 100 mHz & capacité
20Mhz 0,02 % de I'EM en
fréquence
Etalonnage par
VERIFICATEUR . o " . N comparaison directe . . Délivrance d'un certificat|
%fg;;.'l%ﬁ 49167 NC D'ABSENCE DE us -Tension ACDCO-1 | 0,02 Q:ZL:M en Methodi'snizme PEEL entre notre calibrateur Ca’}f:;:ff;i‘ﬁ;gﬂ;?m détalonnage et ou
TENSION étalon et 'appareil & partie vérification
étalonner
DETECTEUR DE o Etalonnage par Mesure & laide dun | pygjiyrance drun certificat
CND 53150 NG DEFAUT PAR us / / Méthode interne PECN | (1 otion e'legc!r‘it]ue de| , oscilloscope, dun d'étalonnage et fou
ULTRASON 1001 Iappareil & ultrason générateur de fonction e

des atténuateurs

partie vérification




